Laserova zavora - nova verze 2006

Tomas Flajzar, posledni aktualizace navodu 14.2.2006

Laserova zavora slouzi pro zabezpeéeni libovolného prostoru, priichodu nebo priijezdu az na vzdalenost nékolika desitek
metrd. PFeruSeni paprsku, at uz vstupem nebo prlichodem osoby &i prijezdem vozidla, je signalizovano rozpojenim
vystupniho relé. Jeho kontakt mGze byt zapojen napf. na zabezpecéovaci Ustfednu nebo na pocitadlo impulsu.

Technické udaje:

Napajeni: 12V

Max. odbér proudu (laser sviti, relé drzi): 65mA

Typ laseru: polovodi¢ovy laser, vykon max. 5mW, tfida 3A, vinova délka 30 — 680nm

Pracovni dosah zavory: teoreticky az nékolik stovek metr(, prakticky Ize pouZzit na cca 50 - 100metr(i (bez optiky)

Rozméry ploSnych spoju: 42 x 37mm

Rozméry plastovych krabi¢ek: 47 x 42 x 22mm (bez tGchyt()

Zatizeni kontaktu relé: 100mA (odporova zatéz)

Pracovni teplota: vnitini provedeni : 0 az +40<C, venkovni provedeni: -15° C az +40<C.

Pracovni prostfedi: se standardnim laserovym modulem LA8R je pouZiti pouze ve vnitfnich prostorach,
s preciznim zalitym laserovym modulem FL5MW lze pouzit i ve venkovnim prostfedi (nabizeny jsou obé
varianty) — viz. text.

Popis zapojeni:

Zéakladem zapojeni je laser a fototranzistor. U staré verze bylo prerusSeni paprsku vyhodnocovano CMOS obvodem 4011,

v této nové verzi je pouzit mikroprocesor PIC12F629. Tim bylo mozné celou konstrukci jesté vice zjednodusit, doplnit dalSi
funkce a zvysit spolehlivost. 5V napajeni laseru a procesoru zajistuje stabilizator 78L05, relé ma 12V civku a je napajeno
pfimo z 12V, tj. pfed stabilizatorem.

Laserova zavora je umisténa na dvou deskach: na Fidici desce, resp. desce pfijimace a na desce vysilace je umistén laser.
Obé desky jsou propojeny dvojlinkou az na vzdalenost 50 metru (i vice, dle prifezu).

Popis funkce:

V klidovém stavu laser z vysilace sviti na fototranzistor na pfijimaci strané, relé drzi. Pokud dojde k pferuSeni paprsku, relé
rozepne. Dle nastaveni pomoci propojky J2 bud po celou dobu, kdy je paprsek pferusen, nebo jen na dobu 0,8 sek.
Propojkou J1 Ize nastavit pracovni mod zavory. Pokud je propojka J1 propojena, laser sviti trvale. Pokud je propojka
rozpojena, laser pulzuje. Oboji ma své vyhody. Pokud laser sviti trvale, je rychlejSi reakce na rozpojeni paprsku. V praxi je
vSak nepatrna prodleva v impulsnim rezimu bezpfedmétna. Roli to hraje snad jen pokud chceme sledovat pferuSeni paprsku
na velmi kratkou dobu, tj. laserova zavora neni pouzita pro sledovani priichodu osob a prijezdu vozidel.

Vice vyhod je na strané impulsniho rezimu. Jednak je zde vy$Si odolnost proti naruSeni, nebot procesor sam Fidi preruSovani
a ve stejnych intervalech pozaduje odezvu, takZze pokud budete chtit na pfijimaci stranu posvitit napf. laserovym
ukazovatkem, bude okamzité spustén poplach, nebot procesor rozpozna jiny rytmus, nebo v tomto pfipadé nepreruseni

prakticky do 50 metr(l. V bézném priijezdu nebo prichodu vSak dostacujici.

Tabulka funkci:

Propojka: Stav: Rezim:

Jl spojena Trvaly svit laseru

J1 rozpojena Impulsni rezim laseru

J2 spojena Relé je rozpojeno po celou dobu preruSeni paprsku

J2 rozpojena PFi preruSeni paprsku dojde k rozpojeni relé jen na 0,8 sek.

Mechanicka konstrukce:

Laserova zavora je umisténa na dvou ploSnych spojich: deska pfijimace a deska vysilace. Hlavni ¢ast je ta pfijimaci. Zde je
umistén i snimaci fototranzistor nebo fotodioda D1 — my jsme zvolill fototranzistor LTR4206. Pfed osazenim do ploSného
spoje je treba ohnout noZicky o 90° Kolektor (ta sest _Fihnutd hrana) je na desce sm__érem k rezistor im R1 a R2. Laser,
ktery je umistén na druhé desce, je pfichycen klasickou kabelovou Gchytkou — viz. obrazek s rozmisténim soucastek.
Osazené desky jsou pak umistény v plastovych krabi¢kach s vyvrtanymi otvory 10mm pro prachod paprsku — viz. obrazek.
Vysilaci ¢ast s laserem je s Fidici ¢asti propojena prostfednictvim svorek LA a LK (laser anoda, katoda).

| kdyZ plocha fototranzistoru je pomérné mala, diky rozptylu paprsku laseru na vétsi vzdalenost je zaméfeni pomérné snadné
a funkce spolehliva.

Je tfeba zabranit dopadu externiho svétla na fototranzistor. Ve vnitfnich prostorech je to jednoduché, pokud laserovou zavoru
budete pouzivat venku, tam uz je tfeba vétSi opatrnosti a vhodného umisténi tak, aby do krabi¢ky pfFijimace nesvitilo slunce.
Soucasti stavebnice venkovni verze je gumova trubi¢ka s vnitfnim pramérem 7mm a délkou 26mm. Po zvétSeni otvoru na
primér 11mm se jim proviece a vystréi ven z krabi¢ky. Svoji délkou 26mm snizi vliv okolniho osvétleni na funkci laserové
zavory.

Obrazky mechanického feSeni najdete na naSich internetovych strankach www.flajzar.cz.
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Umisténi, vhodné prostredi:

Laserovéa zavora je dodavana ve dvou provedenich - v zakladni, vnitfni varianté a pro venkovni pouzit. Rozdil je prakticky jen v typu
pouzitého laseru. Vnitfni varianta vyuziva laser LA8R, venkovni varianta vyuziva laser FLSMW, ktery je zality — je tedy odolnéjsi proti vihkosti
a ma veétsi rozsah pracovni teploty. U venkovni varianty je tfeba, po osazeni ploSnych spojl a vyzkouSeni, zalakovat ploSny spoj ochrannym
lakem.

Rozsah pracovnich teplot vnitfniho laseru je 0 az 40T, laseru pro vn €jSi pouziti -15C az +40TC. Na tuto teplotu byla ko nstrukce testovana i u
nas.

Co laser zcela jisté nenavratné poskodi je teplota vySSi nez 50C. Pokud vam upadn e dratek na laseru, pajejte velmi opatrné, co nejnizsi
teplotou a co nejkratSi dobu.

Dulezité upozorn éni:

POZOR!!! PRI POSVICENI LASEREM DO O ¢i MUZE DOJIT K POSKOZENI ZRAKU! POLOHU A MiSTO UMIST ENi VYSILAGE
S LASEREM ZVOLTE TAK, ABY NEMOHLO DOJIT K POSKOZENI ZRAKU OSOB NEBO ZVi RAT!

LASEROVY MODUL JE VYROBKEM, KTERY NEPAT Ri DO RUKOU DETEM!

Seznam soucéastek:

101 — naprogramovany procesor PIC12F629 I/P R1, R2 — 1k, RM5mm

102 — stabilizator 78L05 TO92 R3 - 10k, RM5mm

LASER - dle varianty bud’ LA8R (vnitfni) nebo FLSMW (venkovni) R4 — 47R, RM5mm

T1 - BC557 nebo podobny C1-100M/ 16V

T2 — BC547 nebo podobny C2, C3-100nF, RM2,5mm

D1 — fototranzistor LTR4206 C4-47M/ 10V

D2, D3 - 1N4148 J1,J2 — 2x2kolik + 2propojky

SV1 - svorkovnice 3 x 2pin, RM3,5mm SV2 — svorkovnice 1 x 2pin, RM3,5mm
Patice DIL8 pro 101 Drzék laseru — kabelova pfichytka + Sroub
RE1 — KUAN S1A120000 nebo podobné 2 x plastova krabi¢ka KSO

Plosny spoj LASZV1
Plastovéa prachodka KT0451 (jen u venkovni verze!) — viz. text

Recyklace :

Informace pro uzivatele k likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni. Uvedeny symbol na vyrobku, jeho obalu nebo v pravodni
dokumentaci

znamena, Ze pouzité elektrické nebo elektronické vyrobky nesmi byt likvidovany spoleéné s komunalnim odpadem. Za Gcelem spravné
likvidace vyrobku jej odevzdejte na uréenych sbérnych mistech, kde budou pfijata zdarma.

PFi nespravné likvidaci tohoto druhu odpadu mohou byt v souladu s narodnimi predpisy udéleny pokuty.

Vyrobce |, servis, technicka podpora:
FLAJZAR,s.r.0., Lidérovice €.p. 151, 696 61 Vnorovy (okres Hodonin) , e-mail: flajzar@flajzar.cz  , www.flajzar.cz
tel.: +420 518 628 596, 518 629 255, 518 629 256, 518 324 086, fax: +420 518 324 088, technické dotazy k zafizeni zasilejte
nejlépe emailem na technik@flajzar.cz, v krajnim pfipadé volejte na : +420 518 324 087 (Po — P& 8,00 — 16,00).

(c) 2006 FLAJZAR,s.r.0. Kopirovani navodu nebo jeho ¢asti pouze s pisemnym souhlasem firmy FLAJZAR,s.r.o.



